更正（澄清）内容
1、 评标标准
	序号
	原内容
	现更正为

	1
	生产能力（5分）
1.投标人或投标产品制造商需提供具有完整的金属加工、喷涂及产品检测生产线，响应文件中需提供主要设备清单、设备现场图片及设备发票扫描件（发票中的购买人名称应与投标人或投标产品制造商名称一致且日期在公告发布之日前），三者缺一不得分，每提供1项得0.5分，最高得5分。
	投标人或投标产品制造商具备完整的产品检测生产线，能保障本次项目批量生产与质量检测能力。投标文件中提供以下任意一项证明材料即可得分，每提供1项得0.5分，最高得5分。
1）自有设备：提供主要设备清单、设备现场照片及设备采购发票（或采购合同及付款凭证）；
（2）租赁设备：提供主要设备清单、设备现场照片及有效期内的设备租赁合同；
（3）合作生产证明：提供与具备上述生产检测能力的制造商签订的长期合作协议，以及合作方的设备清单及现场照片。

	2
	工艺技术（3分）
所投产品表面处理工艺：
铁件整体酸洗磷化处理得3分（投标文件中需同时提供环保部门关于环境影响报告表的批复文件及近3年来所使用的的相关除油剂、表调剂、脱脂剂、锌系皮膜剂等原材料进货发票等证明材料扫描件）；
铁件整体硅烷处理得2分（投标文件中需同时提供环保部门关于环境影响报告表的批复文件及相关设备发票扫描件）；
铁件整体抛丸喷砂（投标文件中需同时提供环保部门关于环境影响报告表的批复文件及相关设备发票扫描件）等处理得1分。
铁件非整体表面处理不得分；未提供或提供不完整的不得分。
	工艺技术（3分）
根据投标人所投产品中铁件的表面处理工艺水平进行评分，具体标准如下：
采用整体酸洗磷化处理工艺的，得3分；
采用整体硅烷处理工艺的，得2分；
采用整体抛丸、喷砂等处理工艺的，得1分。
投标文件中须提供与上述工艺对应的原材料进货发票扫描件或第三方出具的检测报告等证明材料。
未提供证明材料，或提供的材料不完整、不能有效证明所用工艺的，不得分。


[bookmark: _GoBack]3、原投标截止时间及开标时间现更正为：
投标截止时间：2026年6月25日北京时间09:30。
开标时间：2026年6月25日北京时间09:30。
4、原样品提供时间现更正为：2026年6月24日10:00至17:00。
5、原采购文件《第三章  投标资料表》中“(三十八) 履约保证金：无”现更改为“(三十八) 履约保证金：详见采购文件《第五章  拟签订的合同文本》中“第一节 政府采购合同协议书”中“3.合同履行”。”
6、其它内容不变。
