一、项目基本情况
原公告的采购项目编号:JSZC-320722-BLZB-G2026-0007
原公告的采购项目名称:东海城北高级中学家具采购
首次公告日期:2026-06-16
二、更正信息
更正事项:采购文件
更正内容:
更正事项1:采购文件
更正内容:原采购文件第一章四、提交投标文件截止时间、开标时间和地点提交投标文件截止时间:2026年7月8日10:00:00(北京时间)
现更正为:
[bookmark: _GoBack]提交投标文件截止时间:2026年7月20日10:00:00(北京时间)
更正事项2:采购文件
[bookmark: _Toc165205797]更正内容:原采购文件 第四章  采购需求  二、货物（标的）技术要求：第二标段：学生课桌椅
1、 G -- 螺丝高低调节：材质及形状：采用符合国家标椭圆形亮光钢管和定制M8螺丝组合而成，结构需牢固，长时间使用不得产生摇晃 、松散的现象。功能：定制M8螺丝分为螺母与插销两部分，螺母与插销采用螺纹连接，插销部份无螺纹处理用于伸缩内管升降孔卡位，可重复拆卸长久使用不滑牙。外管设有防脱落圆孔台阶，用于螺纹部位锁紧。
现更正为: G -- 螺丝高低调节：材质及形状：采用符合国家标准的椭圆形亮光钢管和升降定位螺丝组合而成，结构需牢固，长时间使用不得产生摇晃 、松散的现象。
2、A -- 桌面：桌面材质：ABS（塑胶，一级新料且非回收料），桌面表面经UV抗污涂层二次工艺处理，具备抗污、耐刮擦、耐老化性能，易清洁维护，长期使用不易变色、发黄。桌面规格：（长650mm×宽450mm×高21mm）±5mm；样式：桌面近胸端采用内弧流线造型设计，贴合人体使用姿态；桌面后端一体式开设长条形内凹笔槽；桌面左右两侧及后侧设置“冂”字型防掉落凸条；桌面表面采用细蚀纹（咬花）工艺处理，哑光质感，无反光、不眩光，满足用眼舒适要求；桌面四周边角及底部无毛刺、无飞边，全周倒圆角精细化处理，表面光滑圆润、无刮手感；桌面板底部采用加强型安全承重结构设计，配置双钢管嵌入式支撑安装，安装后钢管与面板底部平齐无凸起。需提供ABS塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
现更正为:A -- 桌面：桌面材质：ABS（塑胶，一级新料且非回收料）。桌面尺寸：长*宽*高不小于600mm*400mm*20mm。样式：桌面边缘四周倒圆角处理。整体造型规整、线条流畅，符合人体工学使用要求。需提供ABS塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
3、B -- 书斗材质：PP塑胶（一级新料且非回收料）。书斗规格：内径尺寸：（长445mm×宽365mm×高90mm）±10mm，外径尺寸：（长585mm×宽400mm×高100mm）±10mm；书斗功能与安全性：书斗内部前沿设有凹槽；底部设有排气槽缝（宽度≤5mm）；书斗三面内壁采用圆弧过渡设计，无尖锐棱角；书斗外轮廓均做圆角处理，无毛刺、无毛边；书斗左右两侧各设置一体式多功能挂钩，外形尺寸为（85mm*深35mm*高28mm）±5mm；书斗主体与挂钩为一体成型结构，挂钩不超出桌面侧边外缘。书箱底部背面设有多条六边形加强筋，大幅提升书箱整体承重能力，结构稳固、不易变形。需提供：PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
现更正为：B -- 书斗材质：PP塑胶（一级新料且非回收料）。外径尺寸:长*宽*高不小于470mm*330mm*90mm。结构功能：箱体预设专用排水孔或槽缝；箱体内部转角采用弧形过渡设计，无尖锐棱角；箱体外部边缘整体做圆角钝化处理，表面光滑无毛刺，防刮蹭；。挂钩配置：书斗左右两侧各设置多功能挂钩，挂钩不超出桌面侧边外缘。需提供：PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。

4、E-- 翻转结构：翻转结构：①提压联动式调节手把结构是课桌桌面跟书斗倾斜面翻转的核心控制部件，配装在课桌书箱两侧翻转组件塑盒中。②材质：采用玻纤增强 PP/GF 复合工程塑胶注塑；关键受力部位设计加强筋增加强度，表面哑光处理，边缘打磨为 R2-R3 圆弧，无锐边毛刺，方便学生握持操作。③功能：（1）翻转结构位于书箱左右两侧，桌面左右下方对称各设置一组调节组件。翻转结构整体隐藏于与书箱同模一体注塑成型的专用塑盒内。课桌整体组装完成后，翻转结构仅操作手把外露可视，其余传动、锁紧及连接部件均为全封闭隐藏式结构。翻转功能所有间隙尺寸均严格执行国家强制性标准 GB28007-2024《儿童家具通用技术条件》中孔及间隙安全限值要求，有效防止孩童手指卡入、夹伤风险，全面保障学生使用安全。（2）产品采用左右手把同步操作：双手同时提按书箱左右两侧调节手把，即可向上翻转桌面连带书箱整体至最高限位位置，桌面形成45°倾斜斜面；双手离开调节手把，内部弹簧机构自动复位锁紧。午休结束时双手同时提按两侧调节手把进行解锁，向下轻拉桌面即可使桌面回归上课水平状态，松开手把即可自动锁紧；翻转结构可稳定实现桌面上课与午休倾斜两种模式，翻转使用过程中顺畅、操作简单轻松，结构牢固不松晃。

现更正为：E-- 书斗翻转结构：翻转结构主要部件应内置隐藏，外部仅露出安全操作开关实现课桌书斗可向上翻起形成倾斜面，整体美观整洁。防夹手：所有活动部件间的间隙尺寸必须严格符合 GB 28007-2024《儿童家具通用技术条件》中孔及间隙的安全限值要求，杜绝学生手指卡入、夹伤风险。翻上翻下需带有自动锁控功能以保护学生使用安全。
5、B -- 靠背：材质：PP塑胶（一级新料且非回收料）。规格：（长405mm×宽365mm）±5mm；样式：靠背与钢管结合方式，采用螺丝锁固。靠背两侧呈小弯弧曲面，正表面采用皮纹咬花工艺处理，产品设置合理散热槽缝结构，槽缝宽度均小于 5mm，既保证透气散热、不闷汗，又能提升结构强度与使用安全性。需提供：PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
C -- 座垫及扶手：材质：PP塑胶（一级新料且非回收料）规格：（宽580mm×深478mm）±10mm。样式及功能：座垫前端顺滑下凹造型，落座时腿部可自然贴合座垫久舒适；两侧采用一体注塑成型连体扶手，扶手设置于座垫后半区域，坐姿状态下前端空间宽敞无束缚，离座便捷顺畅；躺卧状态下可形成侧向防护挡边，提升使用安全性；起身时可依托扶手辅助起身，便捷省力。扶手采用低矮化常规设计，可有效避免学生养成慵懒不良坐姿。在坐姿调整为躺姿的同时，坐垫整体形成“前高后低”的“上翘”斜面，增大了躺姿的舒适度。坐垫正表面采用皮纹咬花工艺处理，产品设置合理散热槽缝。需提供：PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
D --靠背角度调节把手：材质：ABS塑胶（一级新料且非回收料）。功能：调节把手为靠背角度调节的操作开关，从座椅调成午休躺椅的操作：右手向上拉动靠背调节把手，身体背靠靠背往后躺，到适合角度，松开靠背调节把手即可停止靠背角度调节，可躺角度范围内随意调节不受限。从午休躺椅调成座椅只需右手向上拉动靠背调节手把，靠背匀速自动回位，回位后松开靠背调节手把即可。需提供ABS塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
E -- 伸缩脚托：伸缩脚托：材质：ABS塑胶（一级新料且非回收料）。规格：370mm×192mm±10mm。功能：脚托由左、右两个角托板组合而成，套管内装有阻尼缓冲部件。不使用时收在坐垫的下面，使用时拉出翻转脚托板即可使用。脚托板设有散热槽缝增加美观及透气的实用性。需提供ABS塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
H --标识刻度：课椅钢制脚架统一采用激光镭射雕刻工艺制作标识，雕刻深度均匀、字迹清晰，标识与钢架材质融为一体，具备不易脱落、不掉色、长期使用不模糊的特性。所有标识需设置在钢制脚架外侧醒目、易观察位置，需要同时满足两项国标：基础尺寸遵循 GB/T3976-2014标准，午休特殊结构遵循 GB/T46016-2025标准，刻度数字与刻度线清晰规范、间距均匀，便于师生快速准确调节高度。
现更正为：B -- 靠背：材质：采用PP塑胶（一级新料且非回收料），为保障午休舒适度：靠背人体工学曲面造型，靠背长*宽不小于380mm*330mm。靠背开设透气槽缝或透气孔，背面增设加强筋结构，保证整体承重与结构强度。需提供：PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。


C -- 座垫：采用PP塑胶（一级新料且非回收料），为保障午休舒适度：座垫人体工学凹陷曲面造型，座面宽度及深度不小于400mm。座垫设有扶手及开设透气槽缝或透气孔，背面增设加强筋结构，保证整体承重与结构强度。需提供：PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。

D --角度调节（午休功能）：座垫底部配备角度操控开关。材质：采用ABS塑胶（一级新料且非回收料），通过角度调节开关实现靠背无级角度调节，调节角度范围：≥135°。调节过程安全、顺滑、无卡顿、无异响。需提供ABS塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。

E -- 脚托：采用PP塑胶（一级新料且非回收料），造型贴合人体使用弧度，结构紧凑、收纳便捷。产品符合GB/T46016—2025《中小学生午休课桌椅通用技术要求》搁腿区域有效宽度≥250mm，有效长度≥100mm。脚托开设透气槽缝或透气孔，背面增设加强筋结构，保证整体承重与结构强度。需提供PP塑料件检测报告，检测内容包含：外观、硬度、均符合要求，依据：GB/T 32487-2016标准。
H --标识刻度：采用激光镭射，字体长久使用不会脱落掉色，在可调节的钢制脚架上外侧标示高度数字标识。



