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采购需求
一、本项目采购的是非进口产品。
二、本项目不接受超过235万元（采购项目预算金额）的投标报价，报价包括但不限于设备材料费、制作费、运输、装卸、拆除、安装、焊接、调试、防腐、试压、辅材、人工、运行维护、保险、培训、售后、质保、税金、利润等全部费用，采购人不再额外支付任何费用。
三、项目说明
1. 采购人：徐州市云龙区城市管理局
2. 项目名称：徐州市云龙区垃圾资源化转运及处理建设项目 - 设备设施采购
3. 采购包划分：本项目共分为1个采购包
4. 项目概况： 徐州市云龙区垃圾资源化转运及处理建设项目 - 设备设施采购，包含但不限于采购、安装、调试一体化
5. [bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]供货期（含安装调试工期）：90 日历天，签订合同且接到采购人通知后90 日历天内完成所有设备供货、安装、调试、验收并交付使用。
6. 质保期：符合国家相关规范标准要求
四、维修内容及技术规格、数量、质保要求
	序号
	项目内容
	技术规格及要求
	数量
	单位
	质保期

	1
	压缩腔体更换
	1. 按设备工况优化设计，采用 Q355 耐磨钢板定制全新压缩腔体，主体板材厚度≧16mm，外形尺寸 360023001950；
2. 底板矩阵式带孔滤水结构，孔径不小于 10mm；
3. 现场气割拆除原变形腔体，新腔体现场焊接装配，达到原设计运行标准。
	2
	套
	3 年

	2
	提门和闸门支架更换
	1. 现场拆除原变形支架，清理基面，定位焊接装配，校准同轴度、垂直度；
2. 与闸门、油缸联动试装，启闭无卡滞、无偏移。
	2
	套
	1 年

	3
	提门油缸更换
	现场拆卸更换全新适配油缸，性能达标，联动调试保压合格、无内外泄漏。
	4
	条
	1 年

	4
	闸门维修
	1. 拆除变形闸门，工装校正平面度、垂直度，修复翘曲变形；
2. 磨损腐蚀部位补焊、打磨、防腐处理；
3. 回装联动调试，启闭顺畅、密封达标。
	2
	件
	1 年

	5
	闸门油缸更换
	现场更换全新适配油缸，联动调试运行稳定、保压无渗漏。
	4
	条
	1 年

	6
	推拉机构更换
	1. 全新制作推拉箱机构，关键受力部位强化处理；
2. 现场拆除旧机构，清理基面，新机构焊接装配、校准精度；
3. 联动调试推拉行程、对位精度符合设备要求。
	2
	套
	1 年

	7
	推拉油缸更换
	更换全新适配推拉油缸，安装调试动作精准、保压稳定无渗漏。
	2
	件
	1 年

	8
	抱钩锁箱机构更换
	1. 全新制作抱钩锁箱机构，更换全套高强度合金钢耐磨销轴；
2. 装配后锁止、解锁联动调试，锁止可靠、解锁顺畅。
	4
	套
	1 年

	9
	抱勾油缸更换
	现场更换全新适配油缸，调试运行平稳、无泄漏。
	4
	个
	1 年

	10
	压缩腔底部增加排水槽
	1. 定制整体式 304 不锈钢接漏水槽，与腔体完全适配；
2. 水槽焊接密封，配套排污管路接入站区污水收集系统；
3. 水槽前端增设冲洗水窗口。
	2
	项
	1 年

	11
	压缩腔底部液压油管重布
	1. 按新腔体重新规划管路，采用高压无缝钢管 + 耐磨高压软管布设；
2. 拆除老化管路，全套更换管路、接头、管夹，规范防护固定；
3. 耐压试压无渗漏，联动调试合格。
	2
	项
	1 年

	12
	推头底部增加滚轮及支撑
	1. 改造推头底部，加装高强度耐磨滚轮及支撑，改滑动摩擦为滚动摩擦；
2. 耐磨钢材制作，出厂载荷测试满足承载要求；
3. 现场校准水平度、同轴度，全行程运行顺畅。
	12
	个
	1 年

	13
	推头底部增加垃圾刮板
	1. 定制刮板与推头底部适配；
2. 现场安装校准间隙，可彻底清理腔体底部残留垃圾。
	16
	个
	1 年

	14
	推压头前端侧滑块
	1. 定制耐磨高分子自润滑滑块；
2. 更换旧滑块，精准装配校准间隙与平行度；
3. 全行程运行顺畅无偏磨。
	4
	块
	1 年

	15
	推压头后端上滑块
	同前端侧滑块技术标准要求
	4
	块
	1 年

	16
	推压头侧板补差
	1. 采用 6~8mm 耐磨钢板预制补差板；
2. 磨损部位清理打磨，焊接补差、整平校准；
3. 防腐处理，运行测试合格。
	4
	件
	1 年

	17
	更换推压头顶部橡胶刮板
	1. 定制高弹性耐磨抗撕裂橡胶刮板；
2. 更换旧刮板，紧固安装、校准贴合度；
3. 测试清料效果达标。
	2
	件
	1 年

	18
	压缩油缸油封修复
	1. 油缸返厂检测缸体、活塞杆，更换全套密封件，轻微磨损抛光修复；
2. 额定压力保压测试无内泄外漏；
3. 回装后联动调试压缩压力、行程达标。
	2
	条
	1 年

	19
	压缩机液压泵站更换油泵
	1. 按原参数更换匹配高性能液压油泵；
2. 同步检修电机绝缘、轴承工况；
3. 调试泵站压力、流量达到设计额定值。
	2
	台
	1 年

	20
	压缩机先导泵及循环泵
	同液压泵站油泵技术标准要求
	2
	台
	1 年

	21
	压缩机高压滤芯
	1. 按原型号更换适配高压滤芯，过滤精度满足系统要求；
2. 油路清洁后更换，运行通畅无压降。
	2
	个
	1 年

	22
	压缩机回油滤芯
	同高压滤芯技术标准要求
	2
	个
	1 年

	23
	称重传感器系统
	按原型号更换全新称重传感器，精度、稳定性、安装尺寸满足原设计要求。
	2
	件
	3 年

	24
	地坑推头底部滑块更换
	更换耐磨高分子滑块，精准装配校准，全行程运行无偏磨卡滞。
	4
	件
	1 年

	25
	地坑泵站回油滤芯
	更换适配滤芯，油路清洁、过滤达标、压力稳定。
	2
	件
	1 年

	26
	控制系统升级优化
	1. 更换工控机、工业显示器、大屏显示系统、操作箱、配电箱；
2. 升级控制程序，完善运行逻辑、故障报警、安全联锁；
3. 实现运行参数、故障、状态实时监控，历史数据存储与趋势分析；
4. 安装后单机及整体联动调试全部功能正常。
	2
	项
	3 年

	27
	更换控制线路
	更换老化破损线路，采用阻燃屏蔽电缆，规范标识布线，符合 GB 50054 规范。
	1
	项
	1 年

	28
	更换部份腐蚀严重桥架
	拆除更换腐蚀桥架，保障线路信号稳定、无短路漏电，施工做好断电安全防护。
	1
	项
	1 年

	29
	增加控制线路桥架或管线
	新增桥架 / 管线，规范敷设固定、防护接地；完工绝缘、通断测试合格。
	1
	项
	1 年

	30
	压缩机压缩油缸接近开关更换为激光传感器
	1. 更换为高精度激光传感器，适配油缸行程，适应垃圾站恶劣工况；
2. 安装校准点位与行程，联动控制系统信号精准稳定。
	2
	件
	1 年

	31
	地坑油缸接近开关更换为激光传感器
	1. 更换激光传感器，防护等级不低于 IP67，适应地坑潮湿高粉尘环境；
2. 校准检测行程，位置精准、信号稳定无漂移。
	2
	件
	1 年

	32
	移动平台液压泵站（7.5KW）
	1. 成套独立液压动力单元，含油泵、阀组、油箱等全套配件；
2. 安装于双平台中间，做防尘防撞防护；
3. 调试匹配油缸与控制系统，运行稳定无渗漏。
	1
	台
	3 年

	33
	液压油
	46 号抗磨低凝液压油，国标正品，200 升 / 桶
	1
	桶
	1 年

	34
	操作控制箱
	1. 全新控制箱，支持双平台手动 / 自动独立控制，含急停、操作按钮；
2. 联动泵站、油缸、传感器及中控系统，完善安全联锁；
3. 调试操作便捷、动作精准、保护可靠。
	2
	件
	2 年

	35
	移位液压油缸
	移位专用油缸，行程、推力匹配平台负载及运行要求，全新正品。
	2
	件
	1 年

	36
	液压钢管、软管、接头及管夹
	1. 配套适配规格钢管、高压软管、接头、管夹；
2. 现场规范敷设固定，避免摩擦干涉；
3. 整体耐压试压无渗漏，联动调试油路通畅响应精准。
	2
	批
	1 年

	37
	油缸销轴
	Q355 材质制作，加工后时效处理，强度耐磨达标。
	4
	件
	1 年

	38
	油缸前支座
	Q355 钢板制作，焊接后时效处理，结构稳固。
	2
	件
	1 年

	39
	油缸后支座
	Q355 钢板制作，焊接成型时效处理，安装匹配到位。
	2
	件
	1 年

	40
	移位平台两侧增加不锈钢水槽
	1. 定制 304 不锈钢接水罩 / 水槽 4 件，与平台适配；
2. 密封安装，配套管路接入站区污水收集系统。
	4
	件
	1 年

	41
	增加垃圾箱限位挡块
	钢制结构件，满足限位、防撞、定位要求，现场焊接牢固。
	8
	件
	1 年

	42
	拆除原电机驱动装置及平台挡箱机构
	拆除原有老旧驱动及挡箱机构，废料清理外运、工完场清。
	8
	件
	——

	43
	压缩机和地坑、移位平台面整体漆喷涂
	1. 设备金属表面全面除锈、除油、去污处理；
2. 涂刷环氧富锌底漆 + 耐腐面漆，涂装面积约 500㎡；
3. 漆面平整附着力强，无漏涂、流挂、脱落，分区域施工减少运营影响。
	1
	项
	2 年


1. 质保约定：表格单独标注质保期的按表格执行；未标注项目统一质保 1 年；质保期自整体竣工验收合格次日起算。
五、核心设备技术参数
· 预压式垃圾压缩机
1. 液压系统工作压力不低于 16MPa；
2. 液压系统高压管路元件和执行元件耐压压力不低于工作压力 1.25 倍；
3. 液压系统过滤精度不大于 20μm；
4. 液压系统正常工作温度不高于 70℃；
5. 油泵选用行业成熟主流通用产品，配件通用性强、市场易采购、维保便捷；
6. 控制阀选用行业成熟主流通用产品，运行稳定可靠；
7. 油缸等液压执行元件密封件、液压胶管及接头等，采用行业标准通用配件，满足工况耐久、密封可靠要求；
8. 油箱有效容积不低于 1500L，配置液压油冷却风扇装置；
9. 驱动电机具备防水防护性能，适应现场恶劣作业环境；
10. 单台压缩机电机功率不低于 75kW；
11. 距设备外壁 500mm 处检测，运行噪音不大于 80dB；
12. 设备每小时垃圾理论处理能力不低于 90 吨；
13. 垃圾压缩比可在 1:2～1:4 区间范围内可调；
14. 单箱垃圾理论处理周期不大于 10 分钟；
15. 压缩腔与下料腔合计有效容积不低于 22 立方米。
· 料槽及垃圾输送系统
1. 地坑槽有效容积不低于 80 立方米；
2. 满足不少于 3 个卸料车位同时作业需求；
3. 系统配套电机功率不低于 22kW。
· 垃圾集装箱移位系统
1. 采用两箱三工位布局结构；
2. 移位运行可调速度范围：0～5.0m/min；
3. 采用液压驱动方式，运行平稳、启停缓冲、无冲击震动；
4. 托架结构外形满足标准垃圾专用集装箱承载、对位、移位使用要求。
· 中央控制系统
中央控制系统由工控计算机、液晶显示器、中控软件等组成，可对现场整套设备进行集中监视与联动控制，具备数据采集、设备控制、运行测量、参数调节、故障报警、历史记录存储查询等功能。
1. 用户权限管理：管理员拥有最高系统权限，可按需分级分配各用户操作权限；
2. 生产线监控及故障报警：实时展示设备运行状态、动作流程，故障自动弹窗提示；可按时间查询、导出历史报警记录；
3. 生产线操作及参数设置：支持在线设置生产线工艺参数，下发后即时生效；
4. 设备硬件维护提醒：可预设保养维护周期，到期自动弹出维保提醒；
5. 大屏显示系统：支持中控画面、视频监控画面、车辆调度画面集中显示；由工业液晶显示器、存储及解码设备等组成，满足集中可视化管理需求。
六、通用合规要求
1. 本技术参数为最低配置及性能要求，满足或优于本参数、符合国家及行业相关标准的同档次产品均可参与投标，不指定特定品牌、型号、生产厂家。
2. 所有设备材质、工艺、安全及环保指标须符合国家及行业现行标准规范。
3. 所投产品为全新原厂合格产品，适配现场安装工况，零部件具备通用性、互换性，便于后期运维。
七、项目实施及供货安装要求
1. 所有产品均为全新合格正品，符合国标、行业标准及本项目技术要求，严禁二手、翻新、贴牌产品。
2. 中标人进场须提供发货清单、合格证、材质证明、检测资料，规格质量不符须无条件免费更换。
3. 施工严格执行安全文明施工规范，动火、断电、高空作业落实防护，施工期间所有安全责任、事故损失由中标人承担。
4. 拆除垃圾、施工废料由中标人负责清理外运，做到工完场清。
八、验收标准
1. 验收依据：本采购需求、投标文件、合同、国家及行业现行规范。
2. 实行分项单机试运行 + 整体联动验收。
3. 整体要求：设备运行平稳、液压无渗漏、动作无卡滞、控制系统逻辑正常、报警联锁有效、排水通畅、称重及传感器精准、防腐涂装合格。
4. 验收不合格，中标人须限期无偿整改返工，延误工期按违约处理，直至验收合格签署验收报告。
九、售后服务要求
1. 质保期内包修、包换、包退；报修2 小时响应，24 小时到达现场处置。
2. 质保期满提供终身成本价维保，优先供应配件，仅收取合理配件及人工费用。
3. 建立售后台账，定期回访巡检，提供免费技术咨询。
4. 质保期内，投标方免费提供责任范围内的服务，包括但不限于：操作指导、技术支持和维修服务、免费设计修改、系统工艺和设备整改、调试或更换有故障的零部件、软件升级等。
5. 投标人在响应文件中应对设备进行详细的技术描述，条件的技术要求逐条响应，并详细填写技术规格偏离表；投标人负责提供满足工作要求的成套设备，供货必须完整、合理。
6. 在质量保证期内投标人免费提供设备正常使用情况下的维修及保养服务，由于设备本身原因造成的损坏，投标人应及时给予免费维修或更换，由此引起的施工费、人工费、材料费等费用由投标人负责
7. 中标后，还须提供设备培训、安装、调试、试运行过程中的相关技术服务。
十、其他约定
1. 严禁转包、违法分包，一经发现取消中标资格、解除合同并上报政府采购不良记录。
2. 中标人服从采购人现场管理及施工调度。
3. [bookmark: _GoBack]未尽事宜按《拟签订的合同文本》执行。

