
  采购需求

一、采购标的清单

	采购

包号
	序号
	采购标的
	单位
	数量
	对应中小企业划分标准所属行业

	一
	1
	手摇式病床

（双摇中控轮）
	张
	147
	工业

	
	2
	手摇式病床床垫

（减压垫）
	张
	180
	工业

	
	3
	床头柜
	个
	150
	工业

	
	4
	陪护椅
	张
	147
	工业

	
	5
	床旁小凳子
	个
	147
	工业

	
	6
	抢救车
	辆
	3
	工业

	
	7
	治疗车
	辆
	21
	工业

	
	8
	移动换药车
	辆
	6
	工业

	
	9
	病历车（双列）
	辆
	6
	工业

	
	10
	高低床（含床垫）
	张
	21
	工业

	
	11
	转运床

（医用转移车）
	张
	3
	工业


注：1、《采购标的清单》中所有产品包含该产品安装和使用必需的辅材、配件，清单中未列出的供应商必须保证产品的完整性。

2、供应商在编制投标文件时，供应商应依据《采购标的清单》分项进行填报《明细报价表》不得自行增减或改变采购清单数量，否则按无效标处理。
二、技术要求

技术要求是指对采购标的功能和质量要求，包括性能、材料、结构、外观、安全，或者服务内容和标准等。其中★项条款为实质性要求。

（一）技术参数要求
	序号
	名 称
	参数要求
	备注

	1
	手摇式病床（双摇中控轮）
	#1、整床的外包：2190*980*540mm（±50mm）。

2、床头尾：

▲（1）ABS工程塑料整体一次性成型。（提供CMA检测报告原件扫描件）。

#（2）床头尾二侧带二个防撞轮（与床头尾一体），美观豪华，有符合人体工程学结构的把手。

#（3）床头及床尾架可以拆卸及锁定，中间配有木纹色扣板。

★（4）床头ABS含量≥99%。（提供CMA检测报告原件扫描件）

3、床板：

#（1）优质冷轧钢板冲孔床板，透气性好，美观牢固。

▲（2）床板均布≥260kg的安全工作载荷后应能顺利动作，各部位无异常现象。（提供CMA检测报告原件扫描件）

▲（3）床板承载≥500kg载荷历时1h，卸载后各部位应无永久性变形现象。（提供CMA检测报告原件扫描件）

▲（4）冷轧钢板喷涂通过中性盐雾试验，暴露128小时，外观等级≥10级（无破坏）。（提供CMA检测报告原件扫描件）

4、床框：

#（1）床框方管尺寸为：≥30*70*1.5mm（长*宽*厚度）。

▲（2）床框方管通过相关测试，元素“C”的含量≤0.05%，元素“Si”的含量≤0.035%，元素“Mn”的含量≤0.17%，元素“P”的含量≤0.016%，元素“S”的含量≤0.009%，元素“Cr”的含量≤0.023%，元素“Ni”的含量≤0.02%，元素“Cu”的含量≤0.02%。（提供CMA检测报告原件扫描件）

5、护栏：

#（1）六档铝合金护栏，不锈钢立杆，上下支架全套铁件模具化，改变常规的塑料件，将损坏频率降到最低限度，并带有锁件，防夹手装置，使用更方便、安全。
▲（2）护栏通过相关检测，上、下、左、右、前、后六个方向均可承受≥1000N的力。（提供CMA检测报告原件扫描件）

#6、餐桌：采用液压带阻尼装置翻板餐桌，餐桌放下后起缓冲作用，防止压伤病人、医护人员、陪护人员的手指。
#7、床脚：≥125mm中控刹车轮（单面脚轮），使床移用时更灵活，锁止更可靠并具有坚固耐用的性能。

#8、摇臂：烟灰色，ABS固定式双摇手，与床头配套协调，全封闭丝杆。

▲9、粉末喷涂工艺，“电泳涂装+粉末喷涂”（复式喷涂）新工艺，提高产品涂层的质量和综合性能。

★10、粉末通过相关检测，三种细菌（金黄色葡萄球菌、藤黄微球菌、大肠埃希氏菌）抗菌率均≥99.2%。（提供CMA检测报告原件扫描件）。

★11、电泳涂层不含镉、铅、汞、六价铬重金属（提供CMA检测报告原件扫描件）。

▲12、焊接工艺采用机器人焊接工艺。

★13、提供产品的医疗器械备案凭证及附表、生产企业的医疗器械生产备案凭证（原件扫描件）。
	

	2
	手摇式病床床垫（减压垫）
	#1、2cm高分子新型材料+6cm海绵（40密度）；

#2、宝蓝色防水布套，带气孔。
	

	3
	床头柜
	#1、规格：440*460*737mm（±50mm）；柜面外包尺寸：440*460*35mm（±5mm）；门尺寸：435*520mm（±5mm）；抽屉面尺寸：435*115mm（±5mm）。

#2、材质：塑钢结构，柜体、抽屉采用t≥0.7mm的冷轧板制作，经硅烷处理后喷漆处理，柜面、把手为抗菌ABS注件制作

#3、功能：柜体内部结构中间横隔板，横隔板带圆弧形（方便放水瓶），底板为防水材料制作并有漏水装置，毛巾架采用不锈钢材质，前面二个固定脚，后面二个带轮。

▲4、粉末喷涂工艺，“电泳涂装+粉末喷涂”（复式喷涂）新工艺，提高产品涂层的质量和综合性能。

★5、粉末通过相关检测，三种细菌（金黄色葡萄球菌、藤黄微球菌、大肠埃希氏菌）抗菌率均≥99.2%（提供CMA检测报告原件扫描件）。

★6、电泳涂层不含镉、铅、汞、六价铬重金属（提供CMA检测报告原件扫描件）。

▲7、焊接工艺采用机器人焊接工艺。
	

	4
	陪护椅
	#1、规格：620*720*940mm（±50mm）；展开：1920*620*400mm（±50mm）；

#2、材质：扶手为≥Φ38*1.2mm钢管及≥25*40*1.2mm方管制作，经硅烷处理后喷塑；框架为≥Φ25*1.2mm钢管制作，经硅烷处理后喷塑；面子为优质七夹板和≥2cm海绵组成，枕头为≥8cm海绵，上覆优质PVC软皮，ABS扶手。

#3、拉开可作为单人床使用。

▲4、粉末喷涂工艺，“电泳涂装+粉末喷涂”（复式喷涂）新工艺，提高产品涂层的质量和综合性能。

★5、粉末通过相关检测，三种细菌（金黄色葡萄球菌、藤黄微球菌、大肠埃希氏菌）抗菌率均≥99.2%。（提供CMA检测报告原件扫描件）

★6、电泳涂层不含镉、铅、汞、六价铬重金属。（提供CMA检测报告原件扫描件）

▲7、焊接工艺采用机器人焊接工艺。
	

	5
	床旁小凳子
	#1、规格：340*270*430mm。

#2、材质：由凳架和凳面组成；凳架由30*30*1.2mm异型管、15*30*1.5椭圆管、20*20*1.0mm方管焊接经硅烷处理后喷塑；凳面由18mm优质多层板外覆一层优质聚胺脂面；凳架下配烟灰色30*30mm异形内封头，防滑，防止划伤地板。
	

	6
	抢救车
	#1、尺寸：670×450×970(mm)。

#2、规格：喷涂、正面五抽，右侧带副工作台。

#3、材质：优质不锈钢+轻型合金铝材料。

#4、主材规格：板材厚度≥1.0mm。

#5、表面静电喷涂，颜色于与病房环境和谐一致。

#6、万向轮：聚胺酯双轴承静音脚轮，防卷发。

#7、抽屉导轨为优质静音伸缩导轨。

#8、车体四周安装有强力塑胶防撞圈（条）。
	

	7
	治疗车
	#1、尺寸：690×445×820~970(mm)。
#2、规格：不锈钢管+喷涂、双层二抽，双桶。

#3、材质：优质不锈钢+轻型合金铝材料。

#4、主材规格：板材厚度≥1.0mm，主管材：φ25×1.0mm。

#5.表面静电喷涂，颜色于与病房环境和谐一致。

#6.万向轮：聚胺酯双轴承静音脚轮，防卷发。

#7.抽屉导轨为优质静音伸缩导轨。

#8.车体四周安装有强力塑胶防撞圈（条）。
	

	8
	移动换药车
	#1、尺寸：650×450×855~935(mm)。

#2、规格：喷涂、第一层对拉式、四个抽屉、带不锈钢置物架，车体两侧为脚踩式两位垃圾桶。
#3、材质：优质不锈钢+轻型合金铝材料。

#4、主材规格：板材厚度≥1.0mm。

#5、表面静电喷涂，颜色于与病房环境和谐一致。

#6、万向轮：聚胺酯双轴承静音脚轮，防卷发。

#7、抽屉导轨为优质静音伸缩导轨。

#8、车体四周安装有强力塑胶防撞圈（条）。  
	

	9
	病历车（双列）
	#1、尺寸：690×410×1060(mm)。

#2、规格：喷涂、双列52格、双抽、带锁。

#3、材质：优质不锈钢+轻型合金铝材料。

#4、主材规格：板材厚度≥1.0mm。

#5、表面静电喷涂，颜色于与病房环境和谐一致。

#6、万向轮：φ100聚胺酯双轴承静音脚轮，防卷发。

#7、抽屉导轨为优质静音伸缩导轨。

#8、车体四周安装有强力塑胶防撞圈（条）。
	

	10
	高低床（含床垫）
	#1、规格尺寸：2000*920*1760mm。

#2、双层结构，木条床面，配扶手、爬梯、蚊帐架、鞋架，爬梯970*280mm，护栏1200*330mm，扶手、爬梯可以两面装。

#3、床框采用40*40*4mm和30*30*3mm角铁制作。

#4、床头采用40*40*1.2mm方管、25*25*1.0mm方管、Φ19*1.0mm圆管制作而成。

#5、床架采用20*20*1.2mm方管制作。

#6、扶手采用Φ19*1.0mm圆管制作。

#7、爬梯采用Φ19*1.0mm圆管制作。

#8、蚊帐架采用Φ15*1.0mm圆管制作。

#9、床垫：3cm椰丝+5cm海绵（40密度），宝蓝色防水布套，带气孔。
	

	11
	转运床（医用转移车）
	#1、规格尺寸：1930*640*540/840mm。

#2、框架：采用优质铝合金型材。

#3、车面、护栏：采用工程塑料一次注塑成型。

#4、说明：中控刹车系统，稳定、可靠，车面要求采用分体结构，上体采用弹簧作支撑力源，操作简易、方便，配备输液架，氧气瓶架。

★5、提供产品的医疗器械备案凭证及附表、生产企业的医疗器械生产备案凭证（原件扫描件）。
	


注：

1、《技术参数要求》中参数要求前标注“★”的为实质性要求，共计9条，投标时需按技术参数要求上传相关证明材料（标注“★”的技术参数中指定证明材料的需按指定要求提供），未按技术参数要求上传证明材料的或未按指定证明材料提供的按无效标处理。

2、《技术参数要求》中参数要求前标注“▲”的为重要技术参数，共计12条，投标时需按技术参数要求上传相关证明材料（标注“▲”的技术参数中指定证明材料的需按指定要求提供），未按技术参数要求上传证明材料的或未按指定证明材料提供的按负偏离处理。

3、《技术参数要求》中参数要求前标注“#”的为一般技术参数，共计64条，无响应或无效响应或不满足不得分。
4、除特别标注尺寸偏差、大于、大于等于、小于及小于等于之外，其它固定尺寸允许偏差±5%。

5、投标人须详尽真实的提供投标产品的技术要求响应及偏离表，且均须在《技术要求响应及偏离表》内详尽真实的提供偏差情况，否则将视为无响应或无效响应。

6、投标人须提供所投标的产品品牌、型号、产地，须按照招标文件中投标文件格式要求填写完整。除辅材、辅助材料（含以施工为主的条目）和技术参数标明为定制的产品之外的其它应该标明品牌和型号的产品，在投标文件中必须标明产品的品牌、型号，否则作无效投标处理。
（二）、项目实施要求
投标人应在投标文件中提供完备的项目实施方案，包括质量保证方案、供货进度安排方案、安装现场管理及安装调试方案、售后服务方案等。

1、质量保证方案
投标人针对本项目提供详细质量保障措施，内容包括但不限于：

（1）详细的产品生产质量管理计划，计划应包含生产车间安全管理、质量控制措施、出厂检验标准以及测试程序等。
（2）在制造过程中，制造商应严格遵循相关的技术规范和工艺流程，对每个生产环节进行质量检查和控制，确保每个环节都符合质量标准等。

（3）投标人提供质量合格，符合国家、行业质量检测标准的全新、未使用过的货物(包括所有零配件、专用工具等)，表面无划伤，无碰撞，无任何缺陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用，并附有原始厂商的装箱单、完整的技术资料及相应的中文说明等相关资料并提供供货配置清单。投标人在交货时必需提供主要产品生产厂家供货证明书。
2、供货进度安排方案
投标人针对本项目提供详细的供货进度安排方案，有明确的时间节点和应对措施、配送方案等，展示供货各阶段的起止时间、关键过程等，内容包括但不限于：

（1）根据实际需求，确定本项目采购所有产品的数量、设定时间节点，如项目启动日期、预计生产日期、出厂日期、交货日期、安装及调试时间规划、使用图或表等工具，实时跟踪项目进度，确保各阶段按计划进行等。

（2）提前考虑并做好风险预防、应对措施，以确保按期、保质保量的完成本项目。

（3）配送方案：

a.中标人在产品出厂前，应提供明细的产品清单交由采购人进行确认，包含产品名称、详细规格、材质、颜色等内容，由采购人确认后，方可进行供货；

b.对货物的包装应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》、《快递包装政府采购需求标准（试行）》的规定；货物运输中可能存在的风险及风险预防、应对措施，以确保按期、保质的将本项目采购的所有产品运输至采购人指定的交货地点等；

c.货物中零散及易损件需用木箱包装，确保防盗、防震、防潮、防破损、运输方式确定，并且由于运输造成的设备损坏，丢失均由中标人负责处理；

d.中标人负责货物装卸车、就位、组装、调试等工作，保证交给采购人货物的完好性。

3、安装现场管理、安装及调试方案：

投标人针对本项目提供详细的安装现场管理、安装及调试方案，内容包括但不限于：

（1）安装现场管理策略，包括安全生产措施、环境保护措施以及日常现场管理流程等；

（2）现场安装人员进院必须严格遵守医院规章制度，自觉接受检查，无证人员一律不得进入安装现场，在规定的区域施工，未经批准不得进入其他区域；

（3）安装的步骤、方法、调试、测试、检测等；

（4）人员的职责架构及分工、项目管理运行机制等；

（5）安装调试保障措施，如安装调试过程中可能存在的风险，投标人应提前考虑并做好风险预防、应对措施，以确保按期、保质保量的将本项目采购的所有产品安装调试完毕并运行正常等。

（6）安装要求：

a.床体及护栏稳固，中控刹车系统稳定、摇臂操作灵活；

b.柜门启闭灵活、顺畅、不得有磕碰现象；

c.各零件、组合件表面应光滑、平整、不得有尖角突起； 

d.焊接件应牢固，无焊渣、无虚焊、无焊穿、焊痕光滑平整； 

e.喷塑涂层不脱落，漆膜无橘皮，无流挂，无返锈，色泽均匀，厚薄适中；

f.对于安装、调试出现质量问题的，及时更换新的产品，确保货物质量。
g.安装时，所产生的垃圾应随时清理出场，保持场地干净；在安装过程中，对场地产生碰损、破坏的，中标人负责及时全部修复。

4.售后服务方案
投标供应商在投标时，须针对本项目提交售后服务方案，内容包括但不限于：
（1）★售后服务承诺：项目经过验收合格并交付使用后，所有产品免费质保至少6年。（投标人须明确免费质保时间，格式自拟，提供书面盖章承诺书）。

（2）供方应对由于产品设计、工艺、材料、配套件的缺陷而造成的任何产品质量问题或故障负责。在质量保证期内，供方负责修理和替换不合格的部件并承担费用，包括部件调换的运输费用。

（3）质保期内发生的零部件不正常的磨损，或产成品质量不符合生产工艺要求，或非人为原因而损坏、失效的零部件，由供方负责在24小时内免费维修，免费调换部件。

（4）质保期外提供不高于市场价格的终身维护。中标后提供质保期外配件价格明细表。

三、商务要求

商务要求是指取得采购标的的时间、地点、财务和服务要求，包括交付（实施）的时间（期限）和地点（范围），付款条件（进度和方法），包装和运输，售后服务，保险等。其中★项条款为实质性要求。
1.交货期：★合同签订后30个工作日内供货完毕并交付使用。
2.交货地点：泗洪县建设北路2号，泗洪县第一人民医院。

3.报价要求：

3.1报价应包含与本次采购项目有关的所有费用，包含但不限于货物本身、运输、安装、调试、验收、售后服务、伴随配套服务等所有含税费用。

3.2供应商的任何错漏、优惠、竞争性报价不得作为减轻责任、减少服务、增加收费、降低服务质量的理由。
3.3供应商报价除包含招标文件中列明的项目外，还应包括保障产品正常使用应当具有的物资和服务。

3.4投标人应在《投标分项报价》中标明拟提供货物的规格、品牌、详细配置、单价和总价。

4.付款方式：

4.1合同签订后且收到中标人发票后10个工作日内支付合同金额的30%作为预付款， 全部交付使用并经验收合格后采购人在收到中标人发票后的10个工作日内付至合同金额的100%。（可以采用数字人民币支付）注：在签订合同时，中标人明确表示无需预付款或者主动要求降低预付款比例的金额，采购人可不适用预付款规定。

4.2当采购数量与实际使用数量不一致时，乙方应根据实际使用量供货，合同的最终结算金额按实际使用量乘以成交单价进行计算。

验收标准

5.1.验收要求：投标人提供质量合格，符合国家、行业质量检测标准的全新、未使用过的货物(包括所有零配件、专用工具等)，表面无划伤，无碰撞，无任何缺陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用，并附有原始厂商的装箱单、完整的技术资料及相应的中文说明等相关资料。
5.2.验收方法：中标供应商交货安装完成后，向采购人提交验收申请和各项验收资料，由采购人在3个工作日内组织验收。采购人有权随机抽取部分产品送第三方检测机构进行破坏性检测，若不合格，中标供应商须接受无条件退货、换货，且采购人有权拒付货款并要求中标供应商赔偿采购人不能如期交付的经济损失。

5.3.具体验收内容与标准： 

5.3.1.投标样品与供货产品质量一致性比较。

5.3.2.供货产品需与项目需求中“技术要求”内容相符；如有不符的，由供货人整改或换货，造成所有的损失（包括：因此给采购人造成的损失），由供货人承担。

5.3.3供货产品需与投标标书上列明的“货物品牌、型号”内容相符；有造假现象的，一经查出，将终止合同，并承担由此给采购人带来的损失。
6.售后服务要求

★货物免费质保期不少于6年，自采购人验收合格之日起计算。

售后服务期间，一旦受到采购人的报修电话，中标人应在6小时内派遣有经验的维修工赴现场提供维修服务。维修工赴现场后应及时对损坏部位进行检修，对于一般故障应在48小时内修复；对于重大损坏应在与采购人协商时间内修复。免费质保期内，中标人免收采购人所有费用，包括但不限于零部件费用、人工费、交通费、住宿费等。若在免费质保期内，中标人拒绝维修或迟延维修的，采购人有权自行或委托第三方维修，因此产生的所有费用由中标人承担。

四、其他要求
1. 项目属性:货物类项目。

2．核心产品
	采购

包号
	核心产品

	一
	手摇式病床（双摇中控轮）2190*980*540mm（±50mm）

	注：核心产品相关说明具体详见招标文件第二章 投标人须知 17.5相同品牌产品投标


3.中标人在签订合同前提供本次采购货物的色卡供采购人选择，经采购人确认后方可正式投入生产，否则，由此造成的后果均由中标人承担。颜色调整不再另行支付费用。

4.投标人提供质量合格，符合国家、行业质量检测标准的全新、未使用过的货物(包括所有零配件、专用工具等)，表面无划伤，无碰撞，无任何缺陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用，并附有原始厂商的装箱单、完整的技术资料及相应的中文说明等相关资料，并提供供货配置清单。若中标货物质量不符合采购文件要求，采购人有权拒收货物。投标人在交货时必需提供主要产品生产厂家供货证明书。投标人货物若与标书上列明的货物型号、技术指标等不相符，有造假现象的，一经查出，将终止合同，并承担由此给采购人带来的损失。

5.样品管理
5.1供应商提供所投货物的样品清单及评审要求：

①、手摇式病床（双摇床）床板型材小样：横截面可见材质结构与厚度，表面光滑平整，材质厚实耐用，不易变形。

②、手摇式病床（双摇床）护栏铝合金型材小样：涂层不脱落，漆膜无橘皮，无流挂，色泽均匀，材质厚实耐用。
③、手摇式病床（双摇床）护栏手柄壳小样：手柄壳材质厚实，表面圆润无毛边不伤手。
④、手摇式病床（双摇床）床脚所用中控刹车轮：启闭灵活、顺畅、不卡顿。
⑤、手摇式病床床垫（减压垫）小样：弹力好无异味，透气性良好，防水防滑阻燃。
⑥、床头柜抽屉小样：各组合件表面应光滑、平整，启闭灵活、顺畅、不卡顿。
⑦、陪护椅皮小样：皮质结实耐磨，柔软不粘手。

5.2、样品递交时间： 2025年7月  日下午15:00起至17:00止，在此期间样品由投标人自行保管。不接收在样品递交截止时间后递交的样品。
5.3、样品递交地点：泗洪县仁和路5号泗洪县公共资源交易中心（泗洪县政务服务中心西辅楼，具体摆放位置按现场工作人员要求执行）。

5.4、样品接收人/退还人：泗洪县公共资源交易中心 朱楠；联系方式：13160356175。
5.5样品制作及运输费用由投标人自行承担，因投标人原因导致样品无法送达指定地点的，责任由投标人自负；按样品清单列表准备样品，不可提供多余样品，否则由投标人自行处理多余内容；投标人未提供样品或提供的样品不齐全或错误提供样品的，将按评分标准扣分；
5.6、供应商提交的样品不得含有供应商名称

所有样品不得有制造商标志（名称）、投标人名称等能够显示投标人相关信息的任何内容，所有样品打包密封在一个箱子内，各供应商应同时提交加盖投标人公章的样品清单密封在信封中并将信封粘贴在样品箱上。

供应商递交的样品、样品密封箱内外及信封外不得显示投标人名称及其他明显能识别投标人的标识，未按要求提交小信封、样品显示投标人名称、制造商标志（名称）及有其他明显能识别投标人的标识的，一律视为未提交样品。

5.7、供应商递交/取回样品时，不得破坏或损毁其他供应商的样品，也不得对其他供应商的样品拍照、录像。

5.8、中标供应商递交的样品由采购人负责保管、封存并作为履约验收的依据，不再退还中标供应商。未中标供应商递交的样品在采购结果公告期结束后1个工作日内，由未中标供应商自行取回，逾期未取回，视同供应商放弃样品所有权，由采购人、采购中心自行处置。

六、落实商品包装、快递包装政府采购需求标准

供应商所投产品需进行商品包装和快递包装的，应不低于《关于印发〈商品包装政府采购需求标准（试行）〉、〈快递包装政府采购需求标准（试行）〉的通知》（财办库〔2020〕123 号）文件规定的参考标准。在履约验收时按照本条款执行，违反本约定的对照合同违约条款追究违约责任。供应商一旦参与本项目投标，即完全响应本条款要求。

七、落实节能、环保产品政策

对照财库〔2019〕9 号、财库〔2019〕19 号文件规定，供应商所投产品属于强制采购产品的，应提供国家市场监督管理局确定的列入“参与实施政府采购节能产品认证机构名录”内的认证机构出具的、有效期内的该产品的节能产品认证证书电子件，不满足以上要求的按无效标处理。


