第六包：氩气刀
品目一：
技术参数
1.电刀部分	
1.1单极功能模块	
1.1.1单极切割功率：0—200瓦功率可调
▲1.1.2单极切割模式：切割模式≥6种
2．要求有内镜专用切割模式即ENDO CUT IQ,分别适用于内镜下十二指肠乳头切开和息肉切除。
▲1.1.3低电压设计：单极凝血最高电压≤4300V
1.1.4单极电凝功率：0—120瓦可调
1.1.5单极电凝模式：1、柔和电凝；
2、强力电凝；
3、快速电凝
1.2双极功能模块：	
1.2.1双极切割功率：0—120瓦功率可调
1.2.2双极凝血控制模式：1．脚踏开关控制；
2．自动启动；
1.3其他功能技术要求：	
1.3.1要求具有开机自检功能	
1.3.2具有最小功率输出控制系统和功率峰值补偿系统
1.3.3中性电极安全监测系统	
1.3.4输出错误监测系统	
1.3.5时间限制检测系统	
1.3.6错误代码储存功能；便于远程诊断和维修	
1.3.7具有程序存储和程序控制功能，可存储99组程序（每个程序可设1个子程序）
2.氩气系统部分	
▲2.1具备四种可控凝血深度的氩等离子电凝模式：
1.精细电凝, 电凝深度≤1mm;
2.强力电凝,电凝深度≤3mm
3.精细脉冲电凝，电凝深度≤2mm
4.强力脉冲电凝，电凝深度≤4mm
2.2氩气流量：	氩气流量：0.1—9升/分钟，可调
2.3内镜下低流量	内镜下低流量：0.1—2.4升/分钟，可调
2.4器械自动识别功能	能够自动识别出所连接的编码器械，并自动为其适配安全的流量参数
2.5氩气气路阻塞报警系统及氩气低压力报警系统，具备氩气气路阻塞报警系统及氩气低压力报警系统
2.6器械末端氩气压力的自动恒定系统，具备器械末端氩气压力的自动恒定系统
2.7错误代码存储功能，具有错误代码存储功能：便于进行远程诊断
▲2.8分体式设计：便于搬运和维修
▲2.9氩气消化软管电极要求： 
1. 要求具备≥20种以上各种型号治疗氩气消化软管电极
2. 消化软管要求具备色环标记，可以高温高压消毒，重复使用，要求具备不同开口方向的电极，有直喷电极、侧喷电极、环喷电极。
2.10专用的电弧测试器	专用的电弧测试器可在操作之前测试软管是否完好
▲3.可以升级为海博刀	
[bookmark: _GoBack]品目二：
技术要求
1.电刀部分	
1.1单极功能模块	
1.1.1单极切割功率：0—200瓦功率可调
▲1.1.2单极切割模式：1．切割模式≥2种
		               2．要求具备内镜下专用切割模式即ENDO CUT IQ,分别适用于内镜下十二指肠乳头切开和息肉切除。
▲1.1.3低电压设计：单极最高峰值电压≤4300V；
1.1.4单极电凝功率：0—120瓦可调
1.1.5单极电凝模式：电凝输出模式≥3种
1.2双极功能模块：	
1.2.1双极切割功率：0—100瓦功率可调
1.2.2双极凝血控制模式：1．脚踏开关控制；
                        2．自动启动；
1.3其他功能技术要求：	
1.3.1要求具有开机自检功能	
1.3.2具有最小功率输出控制系统和功率峰值补偿系统	
1.3.3中性电极安全监测系统	
1.3.4输出错误监测系统	
1.3.5时间限制检测系统	
1.3.6错误代码储存功能；便于远程诊断和维修	
1.3.7具有程序存储和程序控制功能	可存储9组程序
2.氩气系统部分	
2.1氩气流量：氩气流量：0.1—9升/分钟，可调
2.2内镜下低流量	内镜下低流量：0.1—2.4升/分钟，可调
2.3器械自动识别功能	能够自动识别出所连接的编码器械，并自动为其适配安全的流量参数
2.4氩气气路阻塞报警系统及氩气低压力报警系统	具备氩气气路阻塞报警系统及氩气低压力报警系统
2.5器械末端氩气压力的自动恒定系统	具备器械末端氩气压力的自动恒定系统
2.6错误代码存储功能	具有错误代码存储功能：便于进行远程诊断
▲2.7分体式设计	分体式设计：便于搬运和维修
▲2.8氩气消化软管电极要求：具备≥20种以上各种型号治疗氩气消化软管电极
2.消化软管要求具备色环标记，可以高温高压消毒，重复使用，要求具备不同开口方向的电极，有直喷电极、侧喷电极、环喷电极。
2.10专用的电弧测试器，专用的电弧测试器可在操作之前测试软管是否完好
